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Presentació 
 

Em vaig decantar pel món dels pinzells, el motiu? Per una banda la seua originalitat, per 

una altra els diferents enfocaments que se li podien donar, i per una altra l’oportunitat 

de conèixer millor la feina que tant el meu avi com la meva àvia, la meua mare i fins i 

tot la meua besàvia, han realitzat.  

 

Per això he decidit dissenyar un model de pinzell, la paletina.  

 

És a dir, la finalitat del treball serà dissenyar un model de paletina, aconseguint els 

següents objectius: conèixer les característiques dels seus components, analitzar el 

procés de fabricació automàtic i també manual, aprofitant per conèixer com es feia uns 

anys abans i, finalment, escollir els materials per al nou model. 

 

L’estructura del treball serà la següent: 

• Primer la introducció, on faré una presentació dels diferents tipus d’estris que 

pot utilitzar el pintor. 

• Desprès el cos del treball, on em centraré en la paletina, explicaré què és, els 

seus components i el seu procés de muntatge, tant l’actual com una referència a 

com es feia en el passat.  

• Finalment i com a conclusió, dissenyaré la meua paletina, basant-me en dades de 

consum i analitzant les qualitats dels diferents components. 
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Contextualització 

 

La Sénia és un poble de la província de Tarragona de poc més de 6000 habitants, situat 

a la cruïlla entre Aragó, València i Catalunya.  

 

Al llarg del segle XX, La Sénia ha sofert un important procés de transformació en la 

seva estructura econòmica, social i urbana. Ha passat de ser essencialment agrícola, 

centrada en els conreus de secà, a estructurar la seva economia al voltant de la indústria. 

 

L’origen d’aquest caire industrial del poble de es remunta a l’època medieval i es basa 

en l’aprofitament que se’n feia del riu Sénia. Es va intensificar a partir del segle XVIII, 

quan a la vora del riu, s’hi podien trobar molins fariners, d’oli, fàbriques de paper, de 

gel, etc. 

 

La indústria paperera i els martinets van deixar pas al llarg del segle XX a la indústria 

de pinzells i la de mobles. A la primera meitat d’aquest mateix segle, vinculades al riu, 

van funcionar diferents centrals hidroelèctriques. 

 

La primera fàbrica de pinzells fou fundada l’any 1901.  La indústria pinzellera ocupava 

una gran part de la població degut a que aquest tipus de feina era eminentment manual. 

Els homes eren els encarregats de les tasques de torner, preparació del pèl, ... mentre 

que les dones treballaven bàsicament en el muntatge del pinzell i les feines que 

requereixen més precisió i habilitat manual. 

 

Encara que aquesta fàbrica avui en dia ja no existeix, la tradició pinzellera encara està 

present. Alguns dels seus treballadors han fundat noves indústries que, a la vegada, han 

donat lloc a altres.  



La paletina: un pinzell pla i prim  Alba Tomàs Bel 
 

 4

1. Introducció 
 
La pintura, ja siga com a art, com a element decoratiu o 

com a protector i revestidor de parets, ha estat sempre 

present en la nostra cultura, des de la prehistòria, on 

s’il·lustraven les parets amb formes d’animals diversos, 

fins a l’època actual. 

 

Però quan parlem de la pintura, no podem oblidar aquell 

estri modest i senzill que és el pinzell, sense el qual, 

molts dels documents culturals de la humanitat, avui dia 

no serien concebibles. El pinzell esdevé comparable a la 

ploma i el bolígraf per a l’escriptor o el cisell per a 

l’escultor. 

 

Quan parlem del pinzell podem trobar diversos tipus de 

definicions, des de les més bàsiques com estri format per un feix 

de pèls o fibres fixat a l’extrem d’un mànec mitjançant una 

virolla metàl·lica, a les més romàntiques com espècie de 

sismògraf que ens transmet la sensibilitat de l’artista convertint 

la seua inspiració en art. També cal recordar les paraules de 

l’artista alemany Anselm Feuerbach (1829-1880), quan defineix les 

virtuts que tot artista ha de tenir: un cor sensible, un bon ull, agilitat a les mans i... el 

millor pinzell. 

 

Aquest treball no estarà basat en el que es coneix com pinzell artístic, sinó en el que 

utilitza l’anomenat “pintor de brotxa grossa”1. Aquest pintor disposa d’una àmplia gama 

d’eines per a escollir a l’hora de desenvolupar la seua tasca.  

                                                 
 
1 “Pintor de brotxa grossa”: aquell que es dedica a la decoració i revestiment de parets. 

Pintura rupestre de les Coves d’Altamira

Autorretrat de Goya 

Fragment de Las Meninas 
de Velázquez 
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El nom “pinzell” és un mot col·lectiu que engloba diferents tipus d’eines com ara la 

brotxa o la paletina. 

 

 

 

 

Si busquem la paraula brotxa a l’enciclopèdia hi trobem la següent accepció: Estri 

format per un manat de pèls, generalment cerres de porc, cavall, etc, igualats per les 

puntes i subjectats a l’entorn d’un nucli cilíndric –acabat en mànec- mitjançant una 

lligada que pot ésser de cordill (filferro), o una anella metàl·lica; el nucli format pel 

mànec o per una peça suplementària de diàmetre major, deixa un buit sense pèl al 

centre de la brotxa, espai que li treu pes i facilita la bona distribució de color en pintar. 

Aquesta construcció diferencia la brotxa del pinzell, encara que siguin de mides 

similars i que s’assemblin externament. 

 

 

 

 

 

Pel que fa a la paraula paletina hi trobem: Pinzell pla, ample i prim que serveix per a 

escampar pintura o envernissar. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 Pinzell 

Brotxa 

Paletina 
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2. La paletina: elements i materials 
 
Definició 

La paletina és un pinzell pla, ample i prim que serveix per escampar pintura i 

envernissar. 

 

Elements constructius 

• El pèl 

• La virolla 

• Les tatxes 

• Les burxes 

• La cola 

• El mànec 

 

El conjunt del pèl i la  

virolla l’anomenem ble i és 

la part més important de la 

paletina. 

 

 

Tipus 

Els diferents tipus de paletines ens vindran 

donats per les tres dimensions del ble: 

1. L’amplada (màxima dimensió del ble 

mesurada a la virolla): les virolles les podem 

trobar marcades amb nombres, mil·límetres o 

polzades. 

2. L’espessor (mínima dimensió del ble 

mesurada a la virolla): això ens dóna paletines 

senzilles, dobles, triples i quàdruples. 

3. La llargada (distància entre el final de 

la virolla i el final del pèl). 

 

 

 

cola 

burxes 

mànec 

virolla 

pèl 

tatxa 

Elements constructius de la paletina 

ble

Mides del ble 

2

1
3
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2.1. EL PÈL 

 

El pèl és la part principal de la paletina. Un bon pèl determinarà un millor traçat i més 

rendiment al moment de pintar. Hi podem trobar pèl natural (cerra) o sintètic (fabricat 

amb PBT o amb niló 612). 

 

El resultat d’aplicar pintura amb una paletina està en funció de la forma de les puntes 

dels filaments que la composen. Un conjunt de filaments acabats en punta i/o esquerdats 

ens proporcionaran un més bon acabat. Aquesta característica és pròpia del pèl natural, 

fet que li proporciona un gran avantatge davant les fibres sintètiques, les quals s’han de 

sotmetre a processos per tal d’imitar el pèl natural. 

 

 

 

 

 

 

Una característica important del ble és la varietat de llargades de pèl. Una paletina amb 

una bona varietat de llargades es doblegarà més gradualment responent a l’increment de 

pressió que se li aplica, permetent així, un millor control mentre es pinta. Aquesta 

característica també és pròpia de la cerra, però no dels filaments sintètics. 

 

Segons la forma, podem trobar filaments de dos tipus: cilíndrics i 

cònics. Les paletines de més alta qualitat són fetes amb pèl 100% 

cònic, qualitat que li proporciona una millor capacitat d’absorció. 

 

En el cas dels filaments sintètics, de vegades es recorre a deixar 

els filaments buits per la part interior. D’aquesta manera s’aconsegueix una reducció de 

preu, però també s’augmenta el risc que el pèl es trenque o es quede deformat. 

 

Amb tot això, podem concloure que el pèl de més alta qualitat serà sòlid, rodó, cònic i/o 

amb puntes esquerdades. 

Puntes dels filaments del pèl 

 

 F. cònic

F. cilíndric

        Tipus filament 
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2.1.1. Cerra 

 

Definició  

Pèl natural obtingut del llom del porc ja 

sacrificat. La més abundant és la de 

tonalitat marró clar encara que també en 

podem trobar de tonalitat grisa, poc 

utilitzada, i de color negre, molt escassa, 

d’alta qualitat i, per tant, de preu elevat. 

 

Procedència/ origen 

Durant molts anys van ser molt apreciades les cerres del porc 

procedents dels Pirineus catalans, aragonesos i navarresos, 

així com les de l’Europa de l’Est. Aquestes cerres procedents 

d’animals que vivien a paratges molt freds es caracteritzaven 

per tenir un cos molt rígid i resistent. 

 

 

 

 

 

Avui en dia, la Xina ocupa el primer lloc en la 

producció, preparació i exportació mundial de cerra. 

Aconsegueix quantitats i qualitats insuperables, fet 

que ha provocat la desaparició de la producció a les 

altres zones.  

 

Procés de fabricació 

La cerra s’obté del llom del porc, ja sacrificat, i s’arrenca desprès d’haver escaldat la 

pell amb aigua bullent. Aquesta operació és molt important perquè permet que cada pèl 

mantingue l’arrel, imprescindible per que, un cop muntat el pinzell, el pèl quede 

perfectament subjecte amb la cola. 

 

Cerra marró clar i cerra negra. 

Porc de cerra marró clar  

Porc de cerra negra 
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Un cop arrancada, la cerra passa per un procés de doble ebullició, per a netejar-la, 

desengrassar-la i adreçar-la. Una maquinària especial l’escapçarà (l’ordenarà en el sentit 

flor-arrel), i la separarà per mides. Més tard, una altra màquina s’encarregarà de barrejar 

les diferents mides en funció de les necessitats del comprador. 

 

 

 

 

 

 

Tipus 

El que ens determinarà el tipus de cerra, serà la regió d’origen, la mida i la proporció de 

la mescla de mides. Així tenim: 

    - Segons la regió d’origen: Shanghai, Hankow, Chungking, Tienshing, Tingstao, 

entre d’altres.  

 

 

 

 

 

 

    - Segons les mides: Cerra de 44mm, 51mm, 57mm, 64mm, 70mm, 76mm, 83mm, 

89mm, com a mides més comunes.  

 

 

 

 

 

 

 

    - Segons la mescla de mides: Cerra de 90% Tops, 70% Tops…, que ens indica el 

percentatge de cerra llarga que porta el paquet. 

 

 
Pel escapçat i escampat

Cerra ChungKing

Mides de cerra
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Característiques 

La cerra natural té les característiques principals que ha de tenir un bon pèl, i que són: 

  -Bifurcació o trifurcació de la flor. 

  -Conicitat 

  -Fàcil subjecció gràcies a l’arrel 

  -Varietat de mides 

  -Flexibilitat 

  -Resistència a l’abrasió 

  -Alta absorció 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.1.2. Filaments sintètics 

 
Definició 

Pèl artificial obtingut a partir de materials com el niló o el 

poliester. Se’n pot trobar de tots colors i amb diferents 

propietats.  

 

Procedència/origen 

Les fibres sintètiques és van començar a utilitzar a Estats 

Units a  partir de la Segona Guerra Mundial, a causa de la 

interrupció del comerç de cerra natural que provenia 

d’Europa i Àsia. 

 

Poc a poc, s’ha anat perfeccionant la qualitat d’aquests materials i actualment s’està 

introduint a Espanya amb força.  

 

 

Flor i arrel del pèl

Filaments sintètics 
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Tipus de fibres sintètiques 

Hi ha molts tipus de filaments sintètics (niló 6, niló 66, poliamida 611…), però els més 

utilitzats per a la pinzelleria són el niló 612 i el poliester PBT (polybutylene 

terephthalate).  

 

Tots dos compleixen les característiques bàsiques que ha de tenir un bon pèl, és a dir, 

tenen una bona absorció, una bona resistència a l’abrasió i són duradores. 

 

Com a tret distintiu, tenim que el PBT és més rígid en aigua que el niló 612 i que és més 

adient per a treballar en processos automatitzats. A més, el niló 612 és de més alta 

qualitat i per tant de preu més elevat. 

 

Formes de les fibres sintètiques 

La resta de propietats que ha de tenir un bon pèl com la capacitat de flexió (reacció de 

l’extrem del ble segons la força exercida, per poder aplicar correctament la pintura), etc. 

vindran determinades per la forma. Així tenim: 

 

 

 
 

• Filament cònic i sòlid. 

• Filament cònic de quatre lòbuls. 

• Filament cònic amb tres lòbuls interiors. 

 

A més a més, es pot perfeccionar l’acabat dels 

filaments amb el mètode de flagging, que consisteix 

en esclatar els extrems de les fibres en microbrins. 

Així adquiriran una forma bifurcada o trifurcada, 

semblant a la de la cerra. 

Sòlid, cònic Buit cònic Estelat Sòlid cilíndric Buit cilíndric
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Característiques 

 

 Interior: *Duresa: *Flexió: *Neteja: Preu: 

Cònic i sòlid. Sòlid 1 2 1 Elevat 

Cònic de 

quatre lòbuls. 
Sòlid 2 1 3 Baix 

Cònic amb 

tres lòbuls 
Buit 3 1 2 Mitjà 

*Valorat entre 1-3 on 1 és excel·lent i 3 acceptable. 

 

Així la fibra més bona per a la pinzelleria és el PBT sòlid, rodó i afilat. 

 

 

2.1.3. Cerra + filaments sintètics 

 

Definició 

Per tal d’aprofitar les propietats dels dos materials i abaratir el preu, ens trobem al 

mercat mescles de cerra i filaments sintètics. 

 

Tipus 

A l’hora de definir una mescla, cal especificar el tipus de materials, la proporció en que 

es troben i també la longitud de la cerra i fibra utilitzades. Normalment s’utilitza una 

mida més llarga de fibra que de cerra. 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Mescla de cerra amb filament sintètics 
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2.2. EL MÀNEC 

 

Definició 

El mànec és una peça que serveix únicament per a facilitar la feina del pintor. Ens 

permet agafar el conjunt amb comoditat i fer la força necessària per a un bon acabat. 

 

Els mànecs de més alta qualitat són els de fusta dura, naturals o encerats, sense pintura 

ni laca. Per contra, els de baixa qualitat seran els de fusta blana, pintats o lacats. També 

hi tenim els mànecs de plàstic que, si son de bona qualitat, ens poden oferir diversos 

avantatges respecte als de fusta, com ara la seua durabilitat i el seu preu. No obstant, el 

mànec de plàstic no ens podrà proporcionar mai el peculiar tacte càlid de la fusta. 

 

Sigue quin sigue el material amb que estan fets, la superfície dels mànecs sempre ha de 

ser suau, sense rugositats ni imperfeccions que dificultarien la feina del pintor. 

 

2.2.1. Mànecs de fusta 

 

Primera matèria 

La fusta que s’utilitza per a la fabricació de les paletines pot ser de plataner, de faig,…   

 

Procés de fabricació 

1. Els troncs es deixen assecar fins al punt òptim d’humitat, ja que si es treballa 

poc sec, desprès ens podem trobar que el mànec s’encongeix i, si està molt sec, 

és més difícil de treballar perquè es trenca més fàcilment. 

2. Un cop secs, es tallen en forma de prisma, amb les mides més adients segons el 

mànec que vulguem obtenir. 

3. Aquests prismes es passen per la fresadora, que els dóna la forma i els practica 

un forat a l’extrem del mànec per poder penjar la paletina als expositors. 

4. Finalment, es passen els mànecs per la fregadora de sorra, que els acabarà de 

polir, llevant les petites imperfeccions que puga deixar la fresadora. 

Podem deixar el mànec ja enllestit desprès d’aquest pas o podem millorar la seua 

presentació donant-li un bany de cera o de vernís. En tots dos casos el procediment a 
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seguir seria el mateix: enganxar els mànecs a un suport, introduir-los a uns dipòsits amb 

vernís o cera i deixar-los assecar. 

 

 

 
 
 
 
 
2.2.2. Mànecs de plàstic 
 
Primera matèria 

Un dels materials més adequats per a la fabricació de mànecs de plàstic és el polietilè. 

És resistent, tant al trencament com als dissolvents i fàcil de treballar. Un altre recurs al 

qual es recorre actualment és l’ús de materials reciclats, que, tractats correctament, 

poden arribar a tenir una bona qualitat. 

 

Procés de fabricació 

La primera matèria, anomenada gransa degut a la seua forma, entra dintre d’unes 

tremuges, desprès es precipita dintre d’un calderí que prefon el material i el barreja amb 

el possible colorant.  

 

A continuació, la gransa ja fosa, entra en un circuit que l’injecta dintre d’uns motllos 

calefactats (per què no es refrede el plàstic espontàniament i per a facilitar la 

introducció del plàstic a les seves cavitats). A continuació, el motllo es refreda, s’obre i 

deixa anar el mànec ja acabat.  

 

 

 

 

 

 

 

 
Natural 

 
Envernissat amb  

punta lacada 

 
Encerat 

 
Gransa 

 
Mànecs trets del motllo. 
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Si el mànec ha de ser de més qualitat o amb un acabat determinat, passarem al procés de 

pintura. S’enganxen els mànecs a un suport de manera alineada i per immersió es passa 

per les següents fases: 

- Fase d’imprimació, per a treure els defectes i per a millorar l’adhesió de la pintura. 

- Fase o fases de pintat, depenent de l’acabat que li vulguem donar. 

- Fase de segellat o envernissat, per a donar-li vistositat i brillantor al mànec. 

Entre cadascuna de les fases, es passa per un procés d’assecatge mitjançant raigs UV. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
2.3. LA VIROLLA 
 
Definició 

La virolla és una peça metàl·lica situada entre el pèl i el mànec. La seua funció és 

bàsicament subjectar la cerra o fibra al mànec.  

 
Procés de fabricació 

Primer que res, es col·loca el rotlle del material amb què es fabricarà la virolla a un 

suport. Aquest material és lubricat amb un líquid per facilitar el treball posterior. A 

continuació, una màquina fa les ranures, necessàries tant per a la subjecció del mànec 

com del pèl, mitjançant pressió i una altra talla la llauna a la llargada corresponent. 

Finalment es doblega la llauna de manera que quede en forma de U i s’uneixen els 

extrems de la U amb un seguit de plecs. 

 
Tipus 

La virolla sol estar fabricada amb llauna però també la podem trobar banyada amb 

níquel, coure o llautó, que li proporcionen un color diferent i unes propietats 

característiques. 

 
 

 

 
Mànec color gransa 

 
Mànec lacat

 
Llauna 

 
Niquelada 

 
Courada 

 
Llautonada 
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2.4 LES BURXES 

 

Definició 

Les burxes són unes tires de plàstic o fusta d’una llargada 

uns mil·límetres més petita que la virolla, que se situa a 

l’interior de la virolla separant el pèl en capes. 

 

Les burxes juguen un paper molt important. Per una 

banda, el de posicionar i subjectar els filaments fermament 

dins la virolla, i per un altra el de crear un petit magatzem 

de pintura al centre del ble, cosa que facilita la bona 

distribució del color en pintar, a la vegada que li treu pes a 

la paletina.  

 

El seu posicionament ha de ser el correcte, ja que una 

mala col·locació pot ser la causant de la “boca de peix”, 

que li dóna molt mala aparença a la paletina. 

 

Tipus 

Poden ser de cartró, plàstic o fusta i les podem trobar de moltes mides en funció del 

tipus de paletina que vulguem obtenir. 

 

 

2.5 ELS ELEMENTS DE SUBJECCIÓ 

 

Definició 

Quan es parla d’elements de subjecció, en el cas de la paletina, es fa referència a aquells 

elements que permeten una unió ferma entre les diferents parts (mànec, virolla i pèl). 

 

Tipus 

Es distingeixen dos tipus de subjecció: 

1. Els elements destinats a subjectar el mànec a la virolla. 

 
Burxes tallades 

 
Boca de peix 
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El mànec es pot subjectar bé amb una combinació de “plecs i ranures” entre aquest i 

la virolla, bé amb grapes, amb claus o, en alguns models, amb la combinació 

d’aquests recursos. El més utilitzat són els claus. 

 

 

 

 

 

 

2. Elements destinats a la subjecció del pèl entre sí i del pèl a la virolla. Una mala 

subjecció, en aquest cas, suposaria que el pèl es desprengués durant el procés de 

pintar i anés deixant pèls a cada traçat. 

 

La cola que s’utilitza és un adhesiu epoxi : Polímer obtingut per condensació 

d’un compost epòxid (compost orgànic que conté el grup C2O) i un fenol. 

 

Aquests dos components es mesclen amb una proporció que oscil·la del 75%-

25% al 80%-20% i originen una reacció química que pot assolir una temperatura 

de fins els 70º i que dóna un producte solidificat i totalment resistent a l’acció de 

qualsevol dissolvent, aiguarràs o àcid.  

 

En funció de la temperatura ambient es treballa el producte amb diferents 

viscositats per tal d’aconseguir que el producte tinga un punt de penetració 

òptim. Aquest punt de penetració és el que ens assegurarà, d’una banda, que no 

es desprenga pèl en pintar i, de l’altra, que la cola no baixe massa i sobrepasse la 

virolla, amb el conseqüent efecte antiestètic. 

 
Claus 
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3. La fabricació manual 
 

Com n’és de diferent la feina del fabricant de pinzells d’avui dia de la de no fa tants 

anys, uns quaranta més o menys, quan aquest havia de transformar tota la primera 

matèria i no partia, com ara, de semielaborats on la feina es basa pràcticament en 

l’ensamblatge d’aquests i en buscar una presentació ben atractiva. 

 

Antigament, el fabricant de pinzells tenia, d’una banda, la cerra en brut que obtenia 

directament de l’escorxador, d’una altra, les peces de llauna o fins i tot, llaunes de 

conserva, que esdevindrien les virolles, i d’una altra, els troncs, que prèviament havien 

hagut d’anar a buscar, i que esdevindrien els mànecs. 

 

Faré una breu menció a què es feia amb cadascun d’aquests elements, si més no, per fer 

una ressenya sentimental a aquells que sí eren professionals, vertaders mestres 

pinzellers. 

 

• La cerra 

Aquesta arribava en brut, directament de l’escorxador, on s’havia arrencat del porc un 

cop estava escaldat. Aquesta cerra es deixava assecar i a continuació es feia passar pel 

diable, que consistia en dues pintes de pues que amb un moviment rectilini vertical 

alternatiu (quan una pujava l’altra baixava), s’anaven creuant de manera que a la cerra 

que hi passava se li trencaven els bocins de pell del porc que havien quedat enganxats al 

pèl, quedant només la cerra pròpiament dita. 

 

Un cop passada pel diable, la cerra es rentava en unes rentadores especials, es deixava 

assecar i es pentinava, amb unes pintes de ferro 

(imatge 1), per tal d’ordenar els pèls i que els més 

curts caiguessen. 

 

Després, la cerra s’anava lligant a uns pals, de 

manera que els pèls, que tenien una forma curvilínia, 

quedessen rectilinis.  Imatge 1: Pinta per a cerra. 
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Aquests pals amb la cerra lligada es posaven a bullir, per tal d’esterilitzar-la. Un cop 

bullida, es desfeia dels pals, s’assecava i es posava amb aigua oxigenada per fer-la 

blanquinosa. 

 

A continuació, per a separar-la en mides, s’agrupava en manolls verticals i desprès, amb 

l’ajuda d’un regle, s’anaven traient primer els pèls de la mida més gran, desprès els 

d’una mida inferior, i així successivament, fins que tot el manoll quedava separat en 

mides iguals. 

 

Un cop separada, s’agafaven manolls petits i es 

passaven per l’escapçadora (estri que consisteix 

en una base de fusta amb ranures i amb una 

barra, també de fusta, que es va fregant) on, amb 

un moviment rectilini, repetit diverses vegades i 

per la pressió que exercia l’operari, se separava 

l’arrel de la flor, és a dir, s’escapçava la cerra, 

que es deixava ja arreglada en petits manolls. 

 

• La virolla 

Es partia de làmines de llauna i si no n’hi havia, de llaunes de conserva. Aquestes 

làmines, de mides diverses, es passaven per la bordonadora, on s’hi feien les ranures. A 

continuació, amb una guillotina, es tallaven a la mida adequada. Desprès es doblegaven 

a mà, únicament amb l’ajut d’una barreta de ferro i se soldaven els extrems amb estany 

rebaixat amb plom (per fer-ho més econòmic). 

 

• La cola 

La cola, curiosament, s’obtenia del film de pel·lícula, que es feia reaccionar amb acetats 

d’etil i amil. Aquesta no era de gran consistència, per això, en el cas de les paletines de 

mides molt grans, quan la cola estava seca, s’hi posava també una mescla feta amb 

“pega grega”, també coneguda com “colofònia”, i cera d’abella. Per tal que penetrés, la 

mescla es feia bullir, amb un ferro roent, dintre de la virolla. 

 

 
Imatge 2: Escapçadora 
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• Els mànecs 

Es tallaven els arbres, es baixaven els troncs de la muntanya, i es tallaven en taulons, 

que es deixaven assecar fins al punt òptim per a poder-los treballar. 

 

Un cop assecats, amb unes plantilles, es tallaven en peces més petites en funció del tipus 

de mànec que s’anés a fabricar i per tal que el rebuig sigues el mínim possible. Aquestes 

peces es passaven als fusters de la fàbrica els quals amb les fresadores, manualment, els 

hi donaven la forma (els arrodonien, etc.) fins deixar el mànec acabat. 

 

• Muntatge manual de la paletina. 

Encara que avui dia la majoria dels fabricants opten pel procés automàtic, el procés 

manual no s’ha descartat i continua essent el mateix que abans.  

 

Per començar a muntar una paletina es necessita tenir preparats el pèl, les virolles, una 

bàscula, les burxes, una espaseta (peça metàl·lica allargada d’uns 15 cm. Acabada amb 

punta), els mànecs, les tatxes,... 

 

Els passos a seguir són els següents: 

1) S’escampa el pèl per a poder agafar-lo amb facilitat. 

2) S’agafa un manat de pèl, més o menys amb la quantitat que necessitarem, i es 

pesa per a ajustar-lo a la quantitat adequada (amb l’experiència, la gent prescindien de 

la fase de pesar). 

3) Es col·loca la virolla amb les dues ranures a la part de sota. 

4) S’hi introdueix el pèl per la part de la flor. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Bàscula Indroducció del pèl a la virolla 
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5) Amb l’ajuda de l’espaseta, s’introdueix la burxa. 

6) Subjectant-la se li dona la volta i es pica de manera que queda l’arrel enrassada 

amb la virolla. 

 

 

 

 

 

 

 

7) Es treuen els pèls sobrants 

8) S’estira la cerra per la part de la flor per a treure-la a mida, i amb l’ajut d’una 

fusta amb la forma de la virolla se li dona la mesura definitiva  

 

 

 

 

 

 

 

9) Es col·loquen en caixons per a passar a encolar-se. Antigament s’utilitzaven 

porrons per tirar la cola a l’interior de la virolla ja que donava més precisió.  

10) Un cop assecada la cola, s’hi introdueix el mànec, que se subjecta amb dos claus 

a la part inferior de la virolla. 

11) Antigament, per tal que el pèl no s’escapés, ja que la cola no era tant resistent 

com ara, es posaven uns altres claus a la part superior de la virolla: per cada número que 

augmentava la paletina, se n’enclavava un, és a dir, com que les paletines augmenten de 

tres en tres, la paletina del nº6 portava 2 claus, la del nº9 en portava 3,... Per a clavar un 

clau, se seguien aquests passos: punxar la virolla, clavar el clau, doblegar-lo per la part 

del darrera i tallar la part sobrant. 

12) Les paletines es posaven en caixetes de cartró i ja estaven preparades per a la 

venda. 

Indroducció de la burxa Arrel enrasada amb la virolla 

Treient a mida
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4.Fabricació automàtica de la paletina 

 
 
4.1. IL·LUSTRACIÓ DEL PROCÉS DE MUNTATGE I DIAGRAMA DEL 

PROCÉS OPERATIU 
 
El procés automàtic de muntatge de la paletina el dividirem en 3 fases que corresponen 

a tres conjunts de màquines clarament diferenciats: 

1. La primera fase: fabricació del ble. 

2. La segona fase: muntatge del ble amb el mànec. 

3. La tercera fase: col·locació del blister. 

 
4.1.1 Fase 1: Fabricació del ble 
 
El ble es fabricarà a partir de les matèries primeres: 

pèl, virolles i burxes, resina i catalitzador. 

 

El pèl 

1. Es pica el paquet de pèl i s’introdueix a la 

màquina (imatge 1). 

2. Un mecanisme de pistons transporta el carro que 

conté el pèl fins a un punt fix. 

3. Una espasa entra al pèl (per a subjectar-lo), i una 

altra per a agafar la quantitat de pèl necessària, que 

prèviament li haurem establert en funció de les 

característiques de la paletina que volem fabricar 

(imatge 2). 

 

 

Les virolles 

4. Es fiquen aleatòriament dintre d’un dipòsit, el 

qual mitjançant un moviment vibratori les fa pujar 

per un serpentí i les col·loca ordenades en filera 

(imatge 3). 

Imatge 1: Carro cerra 

Imatge 2: Pinça pèl 

Imatge 3: Dipòsit virolles 
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5. Passen per una passarel·la on hi ha una 

telecàmera per detectar si totes les virolles 

estan en la mateixa posició, és a dir, ambdues 

ranures a la part de dalt o a la part de sota, 

segons el tipus de paletina. Quan se’n troba 

alguna que no està en la posició adequada, 

mitjançant un sistema de succió, hom li dóna la 

volta (imatge 4). 

6. Una altra ventosa les agafa i les col·loca a la guia que entra a la màquina. 

7. Un pistó amb dues puntes regulables les col·loca, una per una, dintre de la pròxima 

estació.  

 

Les burxes 

8. Les burxes es treuen d’uns rotllos grans de 

plàstic dur de diferents amplades, que utilitzarem en 

funció del número de la paletina que volem fabricar. 

Aquests rotllos es fan córrer mitjançant un sistema 

de pistons que els situen en la posició correcta 

(imatge 5). 

 

Muntatge del ble 

9. Un conjunt de cilindres que actuen com a pinces, agafen el pèl i el posen dintre la 

virolla en 3 temps. 

- Primer: la pinça que pressiona el pèl s’obre uns 3-4mm per tal de soltar-lo una 

mica. 

- Segon: un pistó connectat a un vibrador, pressiona el pèl de manera que quede 

tot dintre de la virolla. 

- Finalment la pinça s’obre més per tal d’acabar de soltar el pèl. 

 

Control de producció 

Inspecció: es comprova aleatòriament que la quantitat de pèl siga la correcta. 

Imatge 4: Telecàmera 

Imatge 5: Roll burxes 
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10. Entren unes pues en vertical que s’enclaven al pèl 

per la part de la soca i el subjecten. 

11. El pèl amb la virolla avança de manera que la 

punta de la tira, que servirà de burxa, queda introduïda 

dintre del pèl. (imatge 7) 

12. Una guillotina talla la tira.  

13. S’ajunten dos pistons: un té un vibrador que 

serveix per igualar el pèl i l’altre només el subjecta. 

14. A la següent estació s’introduirà una altra burxa, 

en cas que sigue necessari. 

15. Mitjançant un vibrador es fa moure el pèl arran de 

l’extrem de la virolla. 

 

16. Un motor acciona unes ganivetes que retallaran 

els pèls sobrants de la base (imatge 8). 

17. Una pinça agafa el pèl i l’estira (de la flor) fins a 

la mesura prèviament establerta (imatge 9). 

18. Una altra treu la paletina de l’estació i la posa a 

sobre d’una cinta transportadora. 

19. Una tercera pinça col·loca la paletina en vertical i 

una altra la subjecta en aquesta posició. 

20. Una peça amb la forma de la virolla, controla que 

totes les paletines estiguen a igual mesura. 

21. En uns dipòsits hi ha els dos components de la cola, 

catalitzador i resina, que es mesclaran a la batedora. 

22. Amb un mecanisme electromecànic, es posa la cola i 

mitjançant un comptador de temps se’n regula la quantitat 

(Imatge 10)2. 

 

                                                 
 
2 Veure esquema pneumàtic estació d’encolatge. (punts 21 i 22) a l’apartat 3.2 

Imatge 7: Introducció burxa.

Imatge 8: Pues retallant 

Imatge 9: Treu a mida 

Imatge 10: Encoladora 
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23. Una pinça agafa el conjunt ja encolat per col·locar-lo en uns caixons metàl·lics. La 

màquina està dissenyada per saber quant mesura un caixó, llavors l’operari introdueix 

les mides de la paletina que està fabricant i la màquina calcula quantes se’n poden posar 

a cada caixó. 

 

Control de producció 

Inspecció:  es comprova que la cola estiga repartida per tota la base del pèl. Si quedés 

algun espai sense cola, el pèl cauria. A més a més, es comprova que la cola no estigue 

ni massa líquida ni massa espessa, ja que si està massa líquida, sortirà per sobre de la 

virolla i si està massa espessa no penetrarà per tot el pèl i aquest es despendrà 

fàcilment. 

 

24. Els caixons entren dins al forn (75 min. aprox.) a una temperatura màxima de 80ºC 

(imatge 11). 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Un cop surten, ja tenim el ble acabat.  

 
Diagrama del procés operatiu 

Un diagrama de procés operatiu és una representació gràfica de les diferents accions que 

es duent a terme per a fabricar un objecte. Es realitzen amb la finalitat de donar una 

visió global del procés i per facilitar la seva comprensió.  

 

Els símbols utilitzats 

Operació Transport Espera Inspecció Emmagatzematge

  

Imatge 11: Interior del forn
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4.1.2 Fase 2: Muntatge del ble amb el mànec i marcatge 
 

En aquest cas les matèries primeres seran el ble, el 

mànec, les tatxes i la tinta.  

 

El ble 

1. Es col·loca en unes guies verticals.  

2. Un pistó l’introdueix dins l’estació (imatge 1). 

3. Un altre pistó subjecta el ble amb molta força. 

 

El mànec 

4. Es col·loquen els mànecs dintre d’unes guies 

verticals (imatge 2). 

5. Uns pistons fan entrar el mànec dins del ble fins a 

la mesura prèviament indicada per l’operari (imatge 3). 

 

Les tatxes 

6. Es col·loquen dintre d’un dipòsit vibrador que les 

fa pujar per un serpentí. 

7. Pugen per unes guies foradades que fan posar les 

tatxes subjectades pel cap gràcies a la pressió que 

exerceixen unes sobre les altres. Un pistó fa avançar 

un carro amb dos foradets de forma que a cada 

avançament i retrocés introdueix un clau per cada tub 

(Imatge 4). 

8. Mitjançant el tubs i la pressió de l’aire, les tatxes 

arriben fins a un mecanisme que les clava al conjunt 

ble - mànec. 

9. Unes pinces agafen la paletina i la passen a una 

altra estació on es retallaran els pèls que surten, de 

forma que el ble quede recte. 

 

Imatge 2: Mànec en guies 

Imatge 3: Introd. mànec al ble 

 

Imatge 4: Tatxes entrant als tubs 

Imatge 1: El ble en guies. 
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10. Unes altre pinces, introdueixen la paletina 

dintre d’una màquina espolsadora, la qual té 

unes pintes que funcionen a bastants 

revolucions i que serveix per treure els pèls 

que la cola no ha pogut enganxar (imatge 5). 

11. La paletina cau sobre una cinta 

transportadora, que la porta fins a la màquina 

de marcar. 

12. A la màquina de marcar queda subjectada. 

Allí hi tenim un clixé (es tracta d’una peça 

d’acer on hi ha gravades les dades que hi 

volem estampar). El clixé està permanentment 

cobert de tinta, excepte quan el sensor detecta 

que entra una paletina, llavors un pistó neteja 

la peça, de manera que només queden 

impregnades les ranures amb les dades. 

13.  Una esponja suca a sobre d’aquest clixé. 

14.  Estampa la marca a la paletina (imatge 6). 

15. Un cop marcada, les pinces deixen anar la paletina que cau a sobre de la cinta 

transportadora, que la porta al final de la màquina on l’operari la recull en caixes per 

portar-les a la propera fase, la d’embalatge. 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 

Imatge 6: Màquina de marcar 

Imatge 5: Espolsadora 

Esponja 

Imatge 7: Paletines en caixes 
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4.1.3 Fase 3: Col·locació del blister 
 

Ara les matèries primeres seran la paletina, les làmines de 

plàstic i les etiquetes. 

 

Paletines 

1. Es col·loquen les paletines en guies verticals. 

Làmines de plàstic 

2. Tenim 3 làmines de plàstic que es troben inicialment en 

rotllos. Cadascuna de les làmines és d’una mida; les dues més 

grans, serviran per a formar la bossa i la més petita, per a fer un 

reforç a la part del davant de la paletina. Aquests rotllos, primer 

que res, es col·loquen en suports (imatge 1). 

3. Les tres làmines, mitjançant un conjunt de pistons, van 

avançant juntes: la làmina més gran a sota, la més petita al mig i 

la mitjana a la part superior. 

4. Se solden els laterals i la part inferior, 

deixant el buit necessari per a poder passar-hi 

el mànec, de manera que es forma una petita 

bossa (imatge 2). 

 

5. Amb aire a pressió s’obre la bossa i un 

pistó espenteja la paletina, per la part del mànec, 

de manera que el ble queda dintre. 

6. Mitjançant ultrasons, s’ajunten les tres 

làmines de la part superior de la bossa, que 

quedaran soldades amb un relleu com el de la 

imatge 3, per tal de reforçar-la. 

7. Es fa un forat a la zona reforçada que 

serà el que posteriorment servirà per a penjar la 

paletina. 

 
Imatge 1: Làmines 

 
Imatge 3: Soldadora ultrasons 

Imatge 2: Soldadora 
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Etiquetes 

8. Tenim la possibilitat d’adherir-hi dues etiquetes, una per la part de sota i l’altra 

per la part de sobre del blister. Els rotlles d’etiquetes es col·loquen en els suports 

corresponents (imatges 6 i 7). 

 

9. Quan la paletina és detectada pels sensors, una ventosa xucla l’etiqueta i 

desprès l’adhereix a sobre del blister. 

10. Per a la segona etiqueta se segueix el mateix procediment. 

 

Ja tenim la paletina enllestida per a la venda, ara només queda empaquetar-la en caixes 

de cartró petites de 10 o 12 unitats per emmagatzemar-la i/o enviar-la al client. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Imatge 6: Roll d’etiquetes 1 Imatge 7: roll d’etiquetes 2 

Imatge 8: Paletines enllestides 



La paletina: un pinzell pla i prim  Alba Tomàs Bel 
 

 32

 



La paletina: un pinzell pla i prim  Alba Tomàs Bel 
 

 33

4.2 LA PNEUMÀTICA EN LA FABRICACIÓ DE PALETINES. 

 

La pneumàtica és aquell conjunt de tècniques basades en la utilització de l’aire 

comprimit com a fluid transmissor d’esforços, per a l’accionament a distància de 

diversos dispositius funcionals. Gràcies a la seva simplicitat, moderació en els preus i 

no contaminació del medi ambient, és una de les tècniques més emprades en els 

processos industrials, entre ells, la fabricació dels pinzells. 

 

Degut a la importància que la pneumàtica té en la fabricació dels pinzells, a continuació 

hi ha l’anàlisi d’una part de la fase 1, l’encolatge del ble. 

 

Les instal·lacions pneumàtiques acostumen a emprar una conducció general (alimentada 

per un compressor), de la qual es van derivant preses d’aire per al comandament dels 

diferents dispositius, mitjançant tubs flexibles o rígids que no necessiten cap conducció 

de retorn. 

 

El circuit consta de: 

•  1 vàlvula de 3vies/2posicions amb accionament electromagnètic i retorn per molla 

 

 

• 1 vàlvula de 5vies/2posicions amb accionament electromagnètic i retorn per molla. 

 

 

• 2 vàlvules d’1via/2posicions amb accionament pneumàtic i retorn per molla. 

 

 

• 1 unitat de condicionament; formada per una purga automàtica, un regulador de 

pressió i un manòmetre. 

 

 

 

 

2

1 3

4 2

15 3

2

1
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• 2 vàlvules reguladores de cabal unidireccionals. 

 

 

• 1 cilindre de doble efecte. 
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Descripció del circuit: 

Primer que res hi veiem la font de pressió i a continuació, una 

unitat de condicionament, que regula la pressió fins a obtenir la 

necessària i depura l’aire per tal d’eliminar-ne les impureses.  

 

Encolat 

Pel que fa a la part d’encolat, hi tenim dues 

vàlvules generals; per una banda, la vàlvula 3/2, 

permetrà el pas a la vegada del catalitzador i de 

la resina fins a la batedora, i per una altra, la 

vàlvula 5/2, permetrà el pas de l’aire fins al 

cilindre de doble efecte amb vàlvules antiretorn 

estranguladores, que permeten ajustar la pressió 

de retrocés del cilindre però no la d’avanç. 

 

 

Aquest cilindre, amb l’avanç obrirà unes pinces que permetran el pas de la cola dintre 

de la paletina quan sigue necessari i amb el retrocés tancarà les pinces i impedirà la 

sortida de la cola. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Aquesta és una petita mostra de la importància de la pneumàtica en els processos 

automàtics. Concretament en la fabricació de paletines, s’utilitza la pneumàtica des dels 

processos més senzills com el d’encolat fins als més complexos com el d’introducció 

del pèl a la virolla. 

 

Unitat condicionament 

Vàlvules 

Batedora Pinces 
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Consum paletines segons model

Senzilla

Doble

Triple

Quàdruple

5. Selecció dels materials per a la nova paletina. 
 
Abans d’escollir els materials, s’ha de decidir a quin tipus de mercat va destinada i de 

quin tipus (segons les dimensions) la volem. 

 

Així doncs, prendré la meva primera decisió: la paletina anirà adreçada al professional i 

a la vegada intentaré que siga prou atractiva per al sector del bricolatge. Per tant, haurà 

de tindre una bona qualitat de materials sense que els preus siguen excessius. 

 

Basant-me en les dades de consum de paletines segons el seu tipus, extretes d’enquestes 

realitzades a tres empreses del sector, decidiré quin serà el model de paletina que 

dissenyaré. En el treball no s’inclouen les dades exactes ni els resultats específics de les 

enquestes pel fet de no ser rellevants i tenir una certa privacitat.  

 

La única premissa que tindré en compte serà no incloure les vendes de paletines de 

gama baixa, que acostumen a ser d’importació. Les opcions a escollir seran entre una 

paletina senzilla, una doble, una triple i una quàdruple3. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Segons aquesta gràfica de consum, veiem que la paletina triple és la que té més 

acceptació al mercat. 

 

Així la paletina que dissenyaré serà una paletina triple de gama mitja/alta. 

                                                 
 
3 dades que corresponen a la dimensió més petita mesurada a la virolla, és a dir, al seu gruix. 

 

Dades obtingudes d’enquestes 
 a 3 empreses del sector. 
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5.1 ELECCIÓ DEL PÈL 

El pèl és la part més important de la paletina i, per tant, el que decidirà si la paletina 

realitza la seua tasca correctament o no. Per tal d’assegurar-me que la meua elecció és la 

correcta he realitzat les proves següents:  

Objectiu: 

L’objectiu d’aquestes proves és mesurar les característiques del pèl per a absorbir pintura, 

descarregar-la i la qualitat dels traçats. 

Materials utilitzats: 

• Tres paletines quàdruples, nº18: 

o Fabricada amb cerra xinesa. (1) 
o amb PBT. (2) 
o amb mescla cerra + PBT. (3) 

• Pintura blanca a l’aigua i esmalt. 

• Bàscula de precisió. 

• Cronòmetre. 

• Regle. 

• 12 Cartolines negres. 

• 2 recipients. 

 

Procediment: 

1. Marcar la paletina a 4cm de la punta del ble (serà fins on submergirem el pèl). 

2. Pesar els dos recipients, el que conté la pintura i el que utilitzarem per deixar-la 

escórrer i anotar els resultats a la graella. 

3. Submergir la paletina durant 5”, treure-la i deixar-la escórrer durant 15” a un altre 

recipient.  

4. Escampar la pintura sobre les cartolines que tenim preparades d’un sol traçat, fins que 

s’esgote. Girar la paletina i repetir l’operació per l’altra banda.  

5. Pesar els recipients i anotar els resultats a la graella. 

6. Marcar els punts en que la pintura cobreix el 90 i 40% de la cartolina i prendre les 

mesures. 

7. Repetir l’operació per a cada paletina i per a cada tipus de pintura.  

  

 

(2) (3) (1) 

Marcar a 4cm 
Submergir fins 
a la marca 4cm 
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Conclusions de la prova pràctica comparativa 

 

En base a les taules i les gràfiques exposades podem arribar a les següents conclusions: 

• Es comporten de diferent forma les paletines depenent del tipus de pintures 

utilitzades. 

• Pel que fa a la pintura a l’aigua, veiem que el pèl de cerra + PBT reté, més o menys, 

la mateixa quantitat de pintura que la de la cerra natural, i 3 vegades més que la de fibra 

sintètica. 

• Observant la gràfica de llargada del traçat veiem que la paletina de cerra + PBT  es 

comporta millor que les altres, ja que tenim 133 cm amb una qualitat del 90% sobre els 

78 de la cerra natural i els 25 de la fibra sintètica. 

• Pel que fa a la pintura d’esmalt, veiem que el pèl de cerra + PBT reté un 14% més 

que la de cerra i cinc vegades més que la fibra sintètica. 

• També en la gràfica del traçat veiem que el comportament és semblant al de la 

pintura a l’aigua. Hi destaca també la paletina de cerra amb PBT, encara que aquí la 

diferència amb la de cerra es redueix, tenint 102 cm de cobertura del 90% enfront dels 

68 cm de la paletina de cerra i els 21 de la de fibra sintètica. 

 

 

Desprès de realitzar les proves pràctiques, he observat principalment que el que aplica 

la pintura amb més dificultat és el pèl sintètic. Així, ens queda escollir entre el pèl 

natural i la mescla.  

 

També a l’hora d’escollir cal tenir en compte altres factors: 

1. El preu: el de la cerra natural amb fibra (proporció 50%-50%) és 

aproximadament un 10% més barat que la cerra natural únicament.  

2. L’aparença: aquí hi trobem un punt a favor de la mescla, ja que aquesta 

ens permet una amplia gama de colors. 

3. La novetat: ja que la mescla és un element innovador al mercat espanyol. 

 

Tenint en compte tots els factors he decidit que el pèl amb que fabricaré la paletina és la 

mescla amb la que em fet les proves, amb un 50% PBT i 50% cerra. 
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5.2 ELECCIÓ DEL MÀNEC  

Pel que fa als mànecs, s’ha de dir que l’elecció d’un mànec o un altre és molt subjectiva,  

ja que depèn del gust de cada pintor. Les possibilitats són les següents: 

 

 

 

 

 

 

 

 

Per tal d’objectivar l’elecció, partiré de dades com el preu i el consum de cada tipus: 

 

1. El preu. 

En aquesta gràfica hi podem observar la relació que hi ha entre els preus dels diferents 

tipus de mànec.  

 

Plàstic colorejat Plàstic envernissat Fusta Fusta encerada Fusta
envernissada

Relació dels preus dels mànecs

 
 

 

Natural 

Encerat Fusta 

 

Envernissat

   

Acolorit 
Mànecs

Plàstic
Envernissat

Dades obtingudes d’enquestes a  empreses del sector.
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De l’observació d’aquesta gràfica, descartarem el mànecs de plàstic acolorit i fusta 

natural, ja que, pel tipus de paletina que es dissenya, aquests són d’una gama massa 

baixa. 

2. Històric de vendes 

 

 
Segons aquesta gràfica es pot veure que el mànec de fusta encerat és el que té més 

acceptació al mercat 

 

Tenint en compte aquests factors, he decidit que el mànec escollit serà el de fusta 

encerada. 

 

5.3.ELECCIÓ DE LA VIROLLA 

Opcions que hi podem trobar: 

 

 

 

 

 

A l’hora d’escollir quin tipus de virolla faré servir tindré en compte que, encara que 

totes responen perfectament als mínims demanats, la de llauna s’oxida amb més facilitat 

que les que tenen algun tipus de tractament.  

Com en els altres elements, presentem la gràfica comparativa dels preus: 

Llauna 
Llauna niquelada 

Llauna courada 
Virolla 

 

Llauna llautonada 

% de vendes per tipus de mànec

Fusta encerada

Plàstic  
envernissatt

Fusta
envernissada

 Dades obtingudes d’enquestes 
 a empreses del sector. 
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Observant la gràfica veiem que, excepte la virolla de llauna, les altres no tenen grans 

diferències de preus, per aquest motiu, la decisió serà merament estètica.  

 

Mirant les possibles combinacions de virolles amb el mànec i el pèl escollits, he decidit 

escollir la virolla llautonada. 

 

5.4 FORMA DE PRESENTACIÓ 

A l’hora d’escollir la presentació, per una banda, hi tenim l’embolcall, que serà 

l’encarregat de protegir el ble de possibles deformacions i danys que pugue patir la 

paletina, des de la fabricació a l’usuari, i per una altra, hi tenim les etiquetes, que seran 

les encarregades d’identificar i descriure l’element. 

 

L’embolcall 

Els embolcalls més freqüents en les paletines són el retràctil, el blister i l’embolcall de 

cartró.  

El retràctil consisteix en una làmina de plàstic molt fina que es col·loca cobrint el ble i 

que queda completament ajustada a aquest. El blister consisteix en un plàstic d’un cert 

Llauna Ll. níquelada Ll. Cobrejada Ll. Llautonada

Materials diversos

Relació de preus de les virolles

 Dades obtingudes d’enquestes a empreses del sector. 
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gruix, col·locat també cobrint el ble, però que queda formant un petita bossa al voltant 

d’aquest. L’embolcall de cartró, consisteix en una làmina de cartró, plegada també en 

forma de bosseta i col·locada cobrint el ble. 

 

 

 

 

 

 

La decisió serà merament estètica, i escolliré el blister, ja que a més a més, em permetrà 

l’adhesió de dues etiquetes. 

  

Les etiquetes 

Hi col·locarem dos tipus d’etiquetes: 

1ª etiqueta: Hi farem aparèixer les dades particulars de cada paletina: 

• Descripció i número de la paletina. 

• Codi de barres. Utilitzarem l’EAN 134. Aquest codi consta de tretze dígits, 

segons la següent estructura: 

a. Els dos primers números identifiquen el país d’origen. 

b. Els altres cinc identifiquen l’empresa, que s’ha de donar d’alta 

prèviament a l’associació AECOC (“Asociación Española  Codificación 

Comercial”). 

c. Hi tenim cinc números més que són el codi de l’article. 

d.  El darrer número és un dígit de control. 

 

 

 

 

                                                 
 
4 És un codi internacional de 13 dígits que identifica unívocament un producte, dissenyat per l’empresa 
EAN Internacional i present a més de 70 països, a Espanya està representada per l’AECOC. 

 
 Blister Cartró Retràctil 
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2ª etiqueta. El seu disseny serà més complex, ja que ha de complir dues funcions; per 

una banda ha de donar la informació que considerem oportuna i, per una altra banda, ha 

de ser visualment atractiva per tal d’atraure els possibles compradors.  

 

Els criteris bàsics que s’han de seguir per dissenyar l’etiqueta són: 

• Un disseny efectiu és aquell que capta les necessitats del públic al qual es dirigeix.  

• El disseny de l’etiqueta està molt relacionat amb el color del producte i amb la 

forma i el material de l’envàs. 

• S’han de tindre molt en compte els colors, ja que permeten dirigir el producte a un 

públic determinat i col·laboren en la presentació. 

• S’ha de fer una anàlisi per distribuir la informació a l’espai reduït de l’etiqueta: s’hi 

ha d’imprimir molta informació i aquesta ha de ser comprensible per al consumidor. 

• Es important tenir en compte que s’ha de dissenyar a partir d’opcions reals 

disponibles i assequibles al pressupost que tenim. 

 

Basant-me en aquests criteris, he decidit dissenyar la meva etiqueta tenint en compte les 

següents dades: 

Informació a distribuir: 

1)Nom de l’empresa: Treball Recerca. 

2)Nom del producte: Paletina triple mescla. 

2)Composició: 50% fibra PBT 50% cerra natural. 

3)Utilitat: Apte per a totes les pintures. 

4)Neteja: Admet neteja amb dissolvents. 

Forma 

Rectangular, en funció de la dimensió de la paletina deixant marge suficient per 

a que es veja el producte i el número de la virolla.  

Color 

Base blanca amb lletres negres i detall en morat. 

  

 
Apte per a totes les pintures. 
Admet neteja  amb dissolvent 

50% fibra PBT 
50% cerra natural 
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5.5 LA NOVA PALETINA 

 

Un cop analitzats tots el elements, ja tenim les dades necessàries per al disseny de 

paletina:: 

 

• Tipus de paletina: Triple 

• Tipus de pèl: Mescla de cerra amb PBT. 

• Tipus de mànec: De fusta encerat. 

• Tipus de virolla: Llautonada. 

• Presentació: Bristel amb dues etiquetes. 

 

Per a la resta de components, burxes, cola, tatxes, definició de les mides del pèl i el seu 

pes..., ens basarem en un model ja existent de paletina que, segons el gràfic de consum 

que hi ha en aquest apartat cinquè, pàgina 35, és el que té més sortida al mercat. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

AQUEST ÉS EL 

RESULTAT DEL 

TREBALL 
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6. Conclusió 
 

Seguint la metodologia de tot procés tecnològic per a la fabricació industrial, he arribat 

al final del treball, on he vist assolits els meus principals objectius.  

 

Per una banda, he fet una breu ullada a l’àmplia gama de materials de què es disposa a 

l’hora de fabricar una paletina i he estudiat també les característiques de cadascun. 

 

Per una altra banda, he dedicat gran part del treball a l’estudi del procés de fabricació 

automàtic i he fet una referència a com es feia en el passat. Amb això m’he adonat que, 

tot i que ara la tecnologia avança i aconsegueix fites fins fa poc impensables, abans 

s’aconseguien pinzells d’igual o fins i tot millor qualitat que els actuals, encara que fos 

amb recursos casolans (com ho son les llaunes per a les virolles o el film de pel·lícula 

per a la cola). 

 

Finalment, també puc dir que he aconseguit dissenyar una paletina, amb alguns trets 

innovadors, sobre els quals he fet proves pràctiques per tal d’assegurar-ne el rendiment. 

 

Agraïments 

El treball ha estat possible gràcies a les explicacions de persones expertes que, a més a 

més, m’han facilitat la visita a les fàbriques i m’han aportat les dades necessàries. 

 

Agraeixo, també, la col·laboració dels meus avis, que amb les seues explicacions i 

demostracions, han permès recordar un procés artesanal de fa poques dècades i que ara 

ens sembla molt llunyà.  
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Recursos electrònics: 

DuPont <http://www2.dupont.com/Filaments/en_US/uses_apps/paintbrush.html> 

Pinzells Escoda <http://www.escoda.com> 

Jeivsa brochas y pinceles, S.L.<http://www.jeivsa.com> 

 


